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TULEJE ETP - INFORMACJE OGOLNE

ETP - Hydrauliczne potaczenie piasty z watem.

Produkty ETP montowane sg, za pomocg tylko jednej, promieniowej sruby. Zapewnia to zwartg
konstrukcje, szybka i tatwg obstuge przy montazu lub demontazu, utatwia regulacje oraz zmiane
potozenia piasty. Tuleje rozszerzajg sie w kierunku promieniowym, dzieki zastosowaniu i sile
medium hydraulicznego zostaje wyeliminowany poslizg tgczonych elementéw.

SPOSOB DZIALANIA ETP-EXPRESS, ETP-EXPRESS-R, ETP-TECHNO i ETP-POWER

Po dokreceniu sruby dociskowej dwuscienna tuleja rozszerza sie rbwnomiernie, opierajgc sie o
wat i piaste, tworzgc sztywne pofgczenie. Demontaz odbywa sie poprzez poluzowanie Sruby, a
ETP wraca do swoich pierwotnych wymiaréw i moze by¢ tatwo zdemontowany.

Na zyczenie dostepne sg modele CAD-3D prezentowanych elementéw ETP.

RODZAJ MOMENTU OBROTOWEGO

Dopuszczalny moment obrotowy T, jest okreslony dla obcigzen statycznych.

Jesli obcigzenie jest zmienne lub pulsujgce, nalezy zmniejszy¢ przekazywany moment obrotowy
T, bazujgc na wzorach podanych dla kazdego typu ETP oddzielnie - (wspo6tczynnik x T).

UWAGI | OZNACZENIA

T= Dopuszczalny moment obrotowy, gdy sita osiowa wynosi O.
Fa= Dopuszczalna sita osiowa, gdy moment obrotowy wynosi 0.
Powyzsze warunki, gdy sruba/sruby sg dokrecone z momentem Ti.

FR= Maksymalna przenoszona sita promieniowa przy pracy ciggtej.

Tt= Zalecany moment dokrecania dla srub/srub.

Dalsze dokrecanie nie zwieksza cisnienia. NIE DOTYCZY ETP-CLASSIC.
Wymiary mogg ulec zmianie bez powiadomienia.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych oferowanych produktéw oraz do pomytek w druku.
Wszelkie znaki towarowe, nazwy handlowe i zdjecia nalezg do producenta wyrob6w i zostaty uzyte wytgcznie w celach informacyjnych.

www.elementymaszyn.eu § elementy@maszyn.eu



ETP-EXPRESS sktada sie z dwusciennej tulei z hartowanej
stali wypetnionej medium cisnieniowym i kotnierza. W
czesci kotnierzowej znajduje sig sruba i ttok z uszczelkami
do utrzymania cisnienia.

Niezwykle szybki montaz/demontaz tylko JEDNA $ruba.

- Niezwykle mate wymiary zabudowy,

- Radialne dokrecenie sruby oszczedza przestrzen,

- Doktadne pozycjonowanie, brak ruchéw osiowych
podczas montazu,

- Dobra koncentrycznos$¢, rowniez po kilku mocowaniach,

- Niewspotosiowos¢ promieniowa nie wigksza niz 0,02 mm,
- Dopuszczalna temperatura otoczenia od -30 do +85 st.C.

ETP-EXPRESS®

L—

Zapis do zamowienia:;

ETP-E

XPRESS XXX

gdzie XXX stanowi oznaczenie
z pierwszej kolumny tabeli

O @ o Y K B (¥ ¥ S o> R RN
RN Ieghive czne ETPEPRESS® o1 i 00 Wil Sl et t alalo Sl S il
Przenoszone B Biegunowy
: : - ruby moment
ETP- Wyetiaey moment obr. S_"a S."a. DIN 915, 12.9 bezwtadnosci Masa
EXPRESS* osiowa promieniowa 3 ko
d D D+ D2* L L+ T Fa Fr M R N Tt kgm? 103
mm mm mm mm mm mm Nm kN kN mm mm Nm
15 15 18 46 48,9 25 39 46 5,1 0,5 M10 15,1 5 5 0,04 0,16
5/8" 15,875 | 19 47 49,8 26 40 53 55 0,5 M10 15,6 5 5 0,05 0,17
19 19 23 50,5 58,0 28 42 85 7,3 1 M10 17,4 5 5 0,06 0,20
3/4" 19,05 23 50,5 58,0 28 42 85 7.3 1 M10 17,4 5 5 0,06 0,20
20 20 24 51,5 54,1 30 44 110 9,1 1 M10 18 5 5 0,07 0,21
22 22 27 55,5 60,5 32 46 130 9,6 1,2 M10 19,3 5 5 0,10 0,25
7/8" 22,225 | 27 55,5 60,5 32 46 130 9,6 1,2 M10 19,3 5 5 0,10 0,25
24 24 29 57,5 62,3 33 47 190 13 1,4 M10 20,3 5 5 0,11 0,27
25 25 30 58 62,9 35 49 230 15 1,5 M10 20,8 5 5 0,12 0,27
1" 25,4 31 59 63,8 35 49 190 12 1,5 M10 21,2 5 5 0,13 0,29
28 28 34 63 69,6 38 52 280 16 1,8 M10 22,6 5 5 0,17 0,34
11/8" 28,575 | 35 63,5 70,1 39 53 290 16 1,8 M10 23 5 5 0,18 0,35
30 30 36 64,5 71,0 40 54 380 21 2 M10 23,6 5 5 0,19 0,35
1.1/4" 31,75 39 68,5 7,7 42 56 430 22 2,2 M10 24,8 5 5 0,25 0,42
32 32 39 68,5 77,7 42 56 440 22 2,2 M10 24,8 5 5 0,25 0,42
13/8" 34,925 | 42 73 85,1 45 59 640 30 2,5 M10 26,4 5 5 0,32 0,48
35 35 42 73 85,1 45 59 640 30 2,5 M10 26,4 5 5 0,32 0,48
17/16" 36,5125| 44 74,5 86,6 48 62 740 33 2,6 M10 27,3 5 5 0,36 0,52
38 38 46 84,5 89,5 52 72 890 38 2,8 M16 31 8 21 0,76 0,84
112" 38,1 46 84,5 89,5 52 72 890 38 2,8 M16 31 8 21 0,76 0,84
40 40 48 86,5 91,2 55 75 1100 45 3 M16 32 8 21 0,84 0,88
42 42 51 89 93,5 56 76 1100 43 3,2 M16 33,2 8 21 0,97 0,96
1.3/4" 44,45 54 93 100,3 58 78 1400 51 3,5 M16 34,8 8 21 1,20 1,10
45 45 54 93 100,3 58 78 1400 51 3,5 M16 34,8 8 21 1,17 1,05
48 48 59 97 103,8 59 79 1700 57 4 M16 36,8 8 21 1,46 1,21
115/16" 49,2129 60 98,5 | 105,1 60 80 1900 63 4,3 M16 37,5 8 21 1,57 1,27
50 50 60 98,5 | 105,1 60 80 1900 63 4,5 M16 37,5 8 21 1,52 1,20
2" 50,8 61 101,5 | 111,8 60 80 1900 62 4.5 M16 38 8 21 1,72 1,28
55 55 67 106 115,9 65 85 2400 71 5 M16 40,5 8 21 2,18 1,50
60 60 73 115,5 | 132,7 70 90 3300 90 5,3 M16 43,3 8 21 3,17 1,85
65 65 79 120,5 137 75 95 4400 112 5,6 M16 46,1 8 21 41 2,13
212" 63,5 7 119 134,6 73 93 4000 105 54 M16 451 8 21 3,74 2,04
70 70 85 135,5 | 153,9 85 109 5600 130 6,4 M20 50,8 10 39 7,12 3,04
3" 76,2 92 141,5 | 157.8 91 115 7500 160 7 M20 54,1 10 39 9,01 3,48
80 80 97 1455 | 162,6 95 119 8700 180 7.5 M20 56,3 10 39 10,35 3,75
90 90 109 155,5 | 171,7 | 105 129 12000 220 8,6 P x M20*[ 61,8 10 39 15,20 4,80
100 100 121 166 181,0 | 115 139 17000 280 9,7 P x M20*T 67,3 10 39 21,90 5,90

Maksymalny dopuszczalny moment zginajgcy: 5% przekazywanego momentu obrotowego T.

*) D2 dotyczy stanu przed montazem.
**) Sruby dociskowe umieszczone w tym samym kierunku.

WYMAGANE TOLERANCJE

Wat h7 dlad =15 mm.

Wat k6-h7 dla d =19, 22, 24, 28, 32, 38,42, 48, 55 mm.
Wat h8 dla pozostatych d.

Piasta H7.

www.elementymaszyn.eu

Zmienny moment obrotowy: 0,5x T
Pulsujgcy moment obrotowy: 0,6 x T
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ETP-EXPRESS-R to ten sam produkt co
ETP-EXPRESS, ale wykonany ze stali
nierdzewnej. Sposob dziatania pozostaje
bez zmian.

- Wszystkie czesci narazone na dziatanie
srodowiska sg wykonane ze stali
nierdzewnej.

- Konstrukcja z ptaskim kotnierzem pozwala
na tatwe czyszczenie.

- Medium ci$nieniowe i srodek smarujacy
do srub nadajg sie do stosowania w
przemysle spozywczym,

- Niewspotosiowos¢ promieniowa nie
wieksza niz 0,02 mm,

- Dopuszczalna temperatura otoczenia
od -30 do +85 st.C.

ETP-EXPRESS®

e
©

Zapis do zaméwienia:

ETP-EXPRESS R-XX

gdzie XX stanowi rozmiar
z pierwszej kolumny tabeli

& feal P RO SO RO S RSN
. Dane teohniczne ETP-EXPRESS® RL: i Ll |
\ Przenoszone “ N Biegunowy
Wymia it ita Sruby ™) rporgent
ERF- ¥ N MometabL ossiltjva promsieniowa DV 58t bezwtadnosci | -Masa
EXPRESS® J kg
d D D D | L Lifor | e T Fa FR M R N Tt kgm? 1073
mm mm | mm mm | mm | mm| mm Nm kN kN mm mm Nm
R-15 15 18 46 48911 25| 39| 19,9 | 53 46 5,1 0,5 M10 15,1 5 5 0,04 0,16
R-5/8" 15,875 | 19 47 49,8 1 26 | 40| 20,3 | 54 53 55 0,5 M10 15,6 5 5 0,05 0,17
R-3/4" 19,05 23 50,5 53,0 28 | 42| 21,9 | 55 85 7,3 1 M10 17,4 5 5 0,06 0,20
R-20 20 24 51,5 54,11 30 | 44| 22,6 | 56 110 9,1 1 M10 18 5 5 0,07 0,21
R-7/8” 22,225 | 27 55,5 60,5 32 | 46| 24,4 | 57 130 9,6 1 M10 19,3 5 5 0,10 0,25
R-25 25 30 58 62,9 | 35| 49| 25,8 | 58 230 15 1,5 M10 20,8 5 5 0,12 0,27
R-1" 25,4 31 59 63,8 | 35 | 49| 26,1 | 58 190 12 1,5 M10 21,2 5 5 0,13 0,29
R-11/8" ]28,575 | 35 63,5 70,11 39 | 53] 28,5 | 59 290 16 1,8 M10 23 5 5 0,18 0,35
R-30 30 36 64,5 71,0] 40 | 541 29,1 | 59 380 21 2 M10 23,6 5 5 0,19 0,35
R-11/4" |31,75 39 68,5 77,71 42 | 56| 31,1 | 58 430 22 2,2 M10 24,8 5 5 0,25 0,42
R-13/8"  |34,925 | 42 73 85,1 | 45| 59| 31,9 [60.5 640 30 2,5 M10 26,4 5 5 0,31 0,47
R-35 35 42 73 851 | 45| 59| 33,7 | 58 640 30 2,5 M10 26,4 5 5 0,32 0,48
R-11/2" |38,1 46 84,5 89,5] 52 | 72| 36,6 | 58 890 38 2,8 M16 31 8 21 0,76 0,84
R-40 40 48 86,5 91,2 55 | 75| 37,7 | 59 1100 45 3 M16 32 8 21 0,84 0,88
R-1.3/4" |44,45 54 93 100,3 | 58 | 78| 41,1 | 61 1400 51 3,5 M16 34,8 8 21 1,19 1,08
R-45 45 54 93 100,3 | 58 | 78| 41,1 | 59 1400 51 3,5 M16 34,8 8 21 1,17 1,05
R-115/16" [49,2125| 60 98,5 | 105,1 | 60 | 80 | 43,7 | 62 1900 63 4,5 M16 37,5 8 21 1,55 1,25
R-50 50 60 98,5 | 105,1] 60 | 80 | 43,7 | 60 1900 63 4,5 M16 37,5 8 21 1,52 1,20
R-2" 50,8 61 }101,5 | 111,8 ] 60 | 80 | 45,2 | 60 1900 62 4,5 M16 38 8 21 1,72 1,28
R-60 60 73 | 1155 | 132,7 ] 70 | 90| 53,3 | 59 3300 90 5,3 M16 43,3 8 21 3,17 1,85
R-70 70 85 1355 | 153,9| 85 [109 | 62 59 5600 130 6,4 M20 50,8 10 39 7,12 3,04
R-80 80 97 | 1455 | 162,6 | 95 | 119 | 65,9 | 61 8700 180 7,5 M20 56,3 10 39 10,35 3,75

Maksymalny dopuszczalny moment zginajacy: 5% przekazywanego momentu obrotowego T.

*) D2 dotyczy stanu przed montazem.

WYMAGANE TOLERANCJE Materiat
Wat h8 (h7 dla R-15). Typ R: Euronorm 1.4057,
Piasta H7. Stal nierdzewna,

X19CrNil7-2.
**) Sruba: powlekana w celu
uzyskania rownomiernego
i matego tarcia na gwincie.

www.elementymaszyn.eu

Zmienny moment obrotowy: 0,5x T

Pulsujgcy moment obrotowy: 0,6 x T

Wskazéwka montazowa
Nalezy upewni¢ sie, ze gwint
Sruby jest dobrze nasmarowany
przed kazdym montazem.
Zalecane stosowanie Omega 58.

Wykonania na zamowienie
ETP-EXPRESS R moze by¢
wykonany na zamoéwnienie
ze stali bardziej odpornej

na korozje i niklowany.

elementy@maszyn.eu



ETP -TECHNO skfada sie z dwusciennej tulei z ETP_TECH NO®

hartowanej stali wypetnionej medium ci$nieniowym
oraz kotnierza. W czesci kotnierzowej znajduje sie
mechanizm dociskowy, ztozony ze Sruby i ttoka z
podwdjna funkcjg uszczelnienia, pierscienia o-ring
oraz metalowej uszczelki z kulkg stalowa, ktéra jest
dociskana do kulistego gniazda.

Dla uzyskania bardzo dobrej wspétosiowosci

ETP -TECHNO jest poddawany doktadnej obrébce.

Niezwykle szybki montaz/demontaz tylko JEDNA
Sruba.

- Mozliwo$¢ montazu/demontazu do 1000 razy,

- Bardzo dobra koncentrycznos$¢ takze po wielu
mocowaniach,

- Podwojny system uszczelnien,

- Radialne dokrecenie sruby,

- Niewielkie wymiary zabudowy,

- Doktadne pozycjonowanie, brak ruchéw osiowych
podczas montazu,

- Niewspotosiowos¢ promieniowa nie wigksza niz
0,006 mm,

- Dopuszczalna temperatura otoczenia od -30 do
+110 st.C.

L1

Zapis do zaméwienia:

S ETP-TECHNO XXX

‘ gdzie XXX stanowi rozmiar

z pierwszej kolumny tabeli
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Przenoszone Biegunowy
Wymiary sita sita Sruby moment
B rapmgil ot osiowa promieniowa bezwiadnosci | Masa
TECHNO® J kg
d D D D2* L L T FA FRr M R N Tt kgm?10°®
mm mm mm mm mm mm Nm kN kN mm mm Nm

15 15 19 52 54 25 4 50 5 1 M12 16 6 10 0,09 0,25
20 20 25 59 61 30 46 145 12 2 M12 19 6 10 0,15 0,32
25 25 32 70 72 35 55 250 16 3 M14 24 6 16 0,38 0,58
1 25,4 32 70 72 35 55 250 16 3 M14 24 6 16 0,38 0,58
30 30 38 75 79 40 60 500 26 4 M14 25,5 6 16 0,54 0,69
11/4" 31,75 41 79 83 42 62 510 25 4 M14 27,5 6 16 0,64 0,78
32 32 41 79 83 42 62 510 25 4 M14 27,5 6 16 0,64 0,78
35 35 44 84 90 45 65 740 34 5 M16 29,2 8 24 0,75 0,84
112" 38,1 50 90 95 50 70 880 36 5 M16 32,5 8 24 1,1 1,08
40 40 52 91 98 55 75 1200 47 6 M16 32,7 8 24 1,3 1,18
45 45 56 96 105 58 78 1700 62 7 M16 34,7 8 24 1,5 1,24
50 50 65 110 117 60 85 2250 71 9 M20 40,5 10 40 2,3 1,64
60 60 75 125 154 70 95 4400 119 12 M20 46,3 10 40 5 2,51
70 70 90 140 156 85 110 7000 158 13 M20 53 10 40 8,9 3,65
75 75 95 148 164 90 115 8600 183 14 M20 55,3 10 40 12 4,20
80 80 100 156 173 95 123 10900 218 15 M22 58,7 10 60 15 4,85
90 90 112 166 180 105 133 15500 277 17 P x M22*1 63,3 10 60 22 5,44
100 100 125 177 192 115 143 21000 335 19 P x M22*1 69,6 10 60 33 6,18
110 110 138 187 202 125 153 28000 410 21 P x M22*1 75,1 10 60 43 7,08
120 120 150 198 217 135 163 29000 393 23 P x M22*1 80,9 10 50 54 9,96
130 130 163 208 226 135 163 32000 393 25 P x M22*1 86,3 10 46 75 10,86
Maksymalny dopuszczalny moment zginajacy: 10% przekazywanego momentu obrotowego T. Zmienny moment obrotowy: 0,7 x T

A 55 donEeSiant predipintdben Pulsujgcy moment obrotowy: 0,8 x T

**) Sruby dociskowe umieszczone w tym samym kierunku.
WYMAGANE TOLERANCJE

Wat h8.
Piasta H7.

www.elementymaszyn.eu £ elementy@maszyn.eu



ETP-POWER sktada sie z dwuscienne;j, ETP_POWE R®

hartowanej tulei stalowej wypetnionej
medium (olejem) i kotnierza. W czesci
kotnierzowej znajduje sie sruba oraz tlok
z uszczelkami do utrzymania cisnienia.
Kotnierz posiada dwa wstepnie
obrobione otwory, ktére mogg byc¢
wykorzystane do montazu sworzni
lokalizacyjnych, srub do piasty i tym
podobnych.

- Wysoka no$nos¢ promieniowa,

- Szybki montaz/demontaz tylko za

pomocg

jednej sruby,

- Mate gabaryty konstrukcji,

- Radialne dokrecenie $ruby,

- Doktadne pozycjonowanie, brak

ruchéw osiowych podczas montazu,

- Dobra koncentryczno$¢, réwniez po

kilkukrotnym montazu,

- Niewspotosiowos¢ promieniowa nie !

wieksza niz 0,03 mm, |

- Dopuszczalna temperatura otoczenia

od 0 do +70 st.C. D3
D1

-

E

Zapis do zamOwienia:
ETP-POWER XX

gdzie XX stanowi rozmiar
z pierwszej kolumny tabeli

S TP R @ & @ﬁ S e AT SN AR SRS ORI Wy PN
Qa@e\ ghmgme E R@W\ &z@ @‘\\\\ PRSRS <© 6\6"’* S on L é\ e’\\@(\ \Q‘& 2 \‘\© Q‘\i@"d&"\f_m@" ‘. W

& .
PrzenoszoneSila S Otwory 2xH Blegunov;ry
Wymiary moment sita 9 Y S odpowiednie dla momenie

ETP- obr. osiowa P ) DIN o125 $rub MC6S bezwiadnosci Masy

POWER® -niowa J kg

d D D1 D2* L L4 T Fa Fr M R N Tt D3 gwint kgm? x10°
mm mm mm mm mm mm Nm kN kN mm mm Nm mm

15 15 20 51 55 21 35 60 7 2 Mi0 | 17,1 5 8 36 M5 0,06 0,19
19 19 26 54 58 27 41 100 8 4 M10 | 18,2 5 8 40 M5 0,08 0,23
3/4” 19,05 26 54 58 27 41 100 8 4 M10 | 18,2 5 8 40 M5 0,08 0,23
20 20 27 55 59 28 42 130 11 4 M10 | 18,9 5 8 4 M5 0,09 0,24
22 22 29 58 62 29 43 210 15 4,8 | M10 | 20,5 5 8 43,5 M5 0,11 0,27
24 24 32 64 70 33 47 230 15 56 | M10 | 22,7 5 8 48 M6 0,17 0,34
25 25 33 67 72 34 48 300 | 20 6 M10 | 28,2 5 8 50 M6 0,21 0,38
1”7 25,4 33 67 72 34 48 300 | 20 6 M10 | 23,2 5 8 50 M6 0,21 0,38
28 28 37 70 76 35 49 325 | 20 7,2 | M10 | 24,9 5 8 53,5 M6 0,26 0,43
30 30 39 72 80 36 50 530 | 26 8 M10 | 26 5 8 55,5 M6 0,29 0,45
11/4" 31,75 43 85 92 38 58 550 | 26 8,8 | M16 | 31 8 25 64,5 M8 0,73 0,82
32 32 43 85 92 38 58 550 | 26 8,8 | M16 | 31 8 25 64,5 M8 0,73 0,82
35 35 46 88 94 40 60 900 | 40 10 M16 | 324 8 25 67 M8 0,85 0,88
38 38 50 90 96 44 64 1150 | 47 11,2 | M16 | 33,1 8 25 70 M8 0,94 0,92
112" 38,1 50 90 96 44 64 1150 | 47 11,2 | M16 | 33,1 8 25 70 M8 0,94 0,92

40 40 53 91 96 47 67 1200 | 47 12 M16 | 34,2 8 25 72 M8 1,0 1,0
Maksymalny dopuszczalny moment zginajgcy: 10% przekazywanego momentu obrotowego T. Zmien ny moment obrotowy; 05xT

Pulsujacy moment obrotowy: 0,6 x T
*) D2 dotyczy stanu przed montazem.

WYMAGANE TOLERANCJE

Walt k6-h7 dlad = 19, 22, 24, 28, 32, 38 mm.
Wat h8 dla pozostatych d.

Piasta H7.

www.elementymaszyn.eu £ elementy@maszyn.eu



- Mate wymiary zabudowy,
- Szybki montaz i demontaz,

ETP-CLASSIC®

- Mozliwa jest doktadna regulacja piasty podczas montazu,
- Niski moment dokrecania i niewielka liczba $rub utatwia montaz, ™S ° o \

- Dobra koncentrycznos$é, réwniez po kilku mocowaniach, AR S
- Sruby z them szesciokatnym dostepne jako akcesoria, ==
- Niewspotosiowos$¢ promieniowa w zakresie od 0,03 do 0,06 mm,
- Dopuszczalna temperatura otoczenia od -30 do +85 st.C.

WAZNE: Wymagane dokrecanie/odkrecanie kolejnych S S

$rub tylko po pét obrotu.

L
L1
L2
Zapis do zamowienia:
ﬂ ETP-CLASSIC XXX
4“[ u‘ gdzie XXX stanowi oznaczenie
z pierwszej kolumny tabeli
S o %v&v“’%e‘\e vv\“@@"c\‘\x ’5’ o2 gt S @ e°e°
o @Qg‘g NIe@ wZLmE‘@ETeP Mssﬁ; 33 Qq,* @ \Q dq @e f\é‘ %t, ¢ ‘)@@0\@ 91?\ ©\> \‘:‘&d \i\ © \@ ) e»c\© & 4’* e,°©o 2PN t 9 Q’o@ \0 45° v\© ~
Przenoszone ey B|99U“0V;’y
i 2 N momen
iy Wymiary moment iy e DIN 912, 12.9 bezwiadnosci | Masa
obr. oslowa promieniowa
CLASSIC® J kg
d D D+ D> L Li* Lo* T Fa Fr liczba M Tt kgm? ¢ 108
mm mm mm mm mm mm mm Nm kN KN Nm
15 15 23 38 285 | 17 30 35 55 7.3 25 3 M5 6 0,019 0,10
19 19 28 45 35 21 37 42 100 10,6 5.8 3 M5 8 0,045 0,17
20 20 28 45 35 22 37 a2 125 12,5 6,6 3 M5 8 0,043 0,16
22 22 32 49 40 22 37 42 135 12,3 8,2 4 M5 8 0,063 0,20
24 24 34 49 40 25 40 45 200 16,7 9,8 4 M5 8 0,066 0,20
25 25 34 49 40 27 43 48 250 20,0 10,6 4 M5 8 0,067 0,20
28 28 39 55 46 29 45 50 300 21,4 13,1 4 M5 8 0,112 0,27
30 30 41 57 475| 32 47 52 420 28,0 14,7 4 M5 8 0,133 0,30
32 32 43 60 50,5| 84 52 57 420 26,3 16,3 4 M5 8 0,180 0,35
35 35 47 63 535 | 37 55 60 650 37,1 18,8 6 M5 8 0,230 0,41
38 38 50 65 56 41 59 64 750 39,5 21,2 6 M5 8 0,277 0,44
40 40 53 70 60,5| 43 63 68 940 47,0 22,8 6 M5 8 0,408 0,57
42 42 55 70 605| 45 65 70 940 44,8 24,4 6 M5 8 0,414 0,56
45 45 59 77 66,5| 49 69 75 1290 57,3 26,9 6 M6 13 0,636 0,73
48 48 62 80 69,5| 52 73 79 1570 65,4 29,3 6 M6 13 0,761 0,80
50 50 65 83 725| 53 76 82 1900 76,0 30,9 6 M6 13 0,943 0,91
55 55 71 88 78 58 82 88 2500 90,9 35,0 8 M6 13 1,301 1,09
60 60 77 95 845| 64 90 96 3400 113 39,1 8 M6 13 1,959 1,40
65 65 84 102 91 68 9 | 102 3500 108 431 8 M6 13 2,780 1,72
70 70 90 13 99 72 99 | 107 5200 149 47,2 6 M8 32 4,035 2,09
75 75 95 118 | 104 85 114 | 122 6300 168 51,3 6 M8 32 5,500 2,51
80 80 100 123 | 109 90 120 | 128 8800 220 55,0 6 M8 32 8,100 2,68
85 85 106 129 115 95 125 | 133 8800 207 58,0 6 M8 32 9,500 3,09
90 90 112 135|121 100 133 | 141 11000 244 60,0 8 M8 32 12,200 3,52
95 95 120 143 | 129 105 139 | 147 12800 269 61,5 8 M8 32 17,100 4,46
100 100 125 148 | 134 110 145 | 153 15500 310 62,0 8 M8 32 19,950 4,87

Maksymalny dopuszczalny moment zginajgcy: 15% przekazywanego momentu obrotowego T.

*) Dotyczy stanu przed montazem.

WYMAGANE TOLERANCJE

Wat h8 - k6 (dla rozmiaru 15 tylko h7).

Przy zastosowaniu watu w tolerancji k6 - przenoszony moment obrotowy wzro$nie o 20%.
Mozliwe zastosowanie z watem w tolerancji h9 - przenoszony moment obrotowy ulegnie redukcji o 25%.

Piasta H7.

Zmienny moment obrotowy:
0,6 x T dlarozmiaréw 15 - 30 mm,
0,5 x Tdlarozmiaréw 32 - 100 mm;

Pulsujacy moment obrotowy:
0,7 x Tdlarozmiaréw 15 - 30 mm,

0,6 X T dla rozmiaréw 32 - 100 mm.

www.elementymaszyn.eu

Zwiekszenie momentu dokrecania dla rozmiarow srub zgodnie z danymi ponizej,
przenoszony moment obrotowy moze zostac¢ zwigkszony o 25%.
Uwaga: Stosowac tylko przy temperaturze roboczej < temperaturze przy montazu.

Maksymalny moment dokrecania (klasa srub 12.9)
M5 M6 M8

10 Nm 17 Nm 40 Nm

7 elementy@maszyn.eu



ETP-CLASSIC®

Zapis do zamdwienia: ETP-CLASSIC calowe-XX, gdzie XX stanowi oznaczenie z pierwszej kolumny tabeli.

R T
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Przenoszone 2
© Srub!

ETP- S PR S DUN9LE &Y ETP-CLASSIC jest réwniez dostepny w typoszergu
CLASSIC® S I B Lol o off 4 " L0 o T f frezpal om0 rozmiarow canYvych. Pp.dstawowlt.e wymiary sg
podane w tabeli, wiecej informacji na ten temat
38 BON P S I N S A 73 0 o znajduje sie w danych technicznych dotyczacych
7/8" 7/8" 32 49 22 37 42 135 121 4 M5 8
15/16" 15/16" 34 49 25 39 44 175 147 4 M5 8 ETP_CLASSIC
i\ 1" 35 51 27 41 46 195 16,2 4 M5 8 . & .
SN 11 | 30 | ss | oo | 4z | 48 - WS PN S PO WAZNE: Wymagane dokrecanie/odkrecanie
13/16" 136" | 41 |57 |82 | 47 | 82 340 225 4 [ms | 8 kolejnych srub tylko po pot obrotu.
11/4" 11/4" 43 60 34 50 55 410 26,1 4 M6 13
13/8" 138" | 47 | 63 | 37 | 53 | 58 540 31,1 6 | ms 8 WYMAGANE TOLERANCJE
17/16" 17/16" | 50 [ 65 | 37 | 54 | 59 580 31,8 6 | M5 | 8
112" 112" 52 68 41 57 62 700 36,7 6 M5 8
15/8" 15/8" 55 70 44 63 68 850 41,2 6 M5 8 3/4" A 0 _0‘0015”
1.3/4" 134" | 59 [ 77 | 49 | 67 | 73 1180 53,0 6 | Me | 13 7/ '”1 12 ., o ‘0'0020"
1.15/16" 115/16" | 65 83 52 74 80 1450 58,9 6 M6 13 1”5/8 ~215/16 0 _0’0030”
2" 2" 68 88 53 74 80 1620 64,3 6 M6 13 3” 0 _0‘0040”
276" | 2776" | 81 | 99| 60 | 85 | 91 2800 90,5 8 | me | 13 ¢ 0" 50,8050
21/2" 21/2* | 84 | 107 | 62 | 86 | 94 3100 97,6 6 | ms | 32
215/16" | 215/16" | 95 | 118 | 85 | 108 [ 116 5300 153,0 6 | M8 [ 32 3/4" -1 15/16" 0 +0,0010”
3 3" 98 | 121 74 | 101 | 109 | = 5300 139,1 6 | M8 | 32 " 0 7/16" 0 +0,0012”
4 4" 130 | 155 | 97 | 128 [ 136 | 12500 264,0 8 | M8 | 32 21/ 47 0 +0,0014”

Zapis do zamoéwienia: ETP-CLASSIC S-XX, gdzie XX stanowi rozmiar z pierwszej kolumny tabeli.

A 455@‘ e techit e BT RO ASBIEE 5 s S, s 6
Przenoszone )
Wymiary moment s_ila Sruby . . < NP
ETP- obr.  osiowa | = DIN912,12.9 M;\sa ETP-CLASSIC jest rowniez dostepny w wersji krétkiej,
CLASSIC®] ¢ D D L L L. T Fa X Tt 9 Lo Ali P
IR oS A IS i el KSR W fliezoalome | typ S, ktora jest szczegolnie polecana do krétkich
iast.
ik LS S s IS I S o > Bl I godstawowe miary sg podane w tabeli, wiecej
S-20 20 28 45 15 28 33 75 6 3 M5 8 0,14 ) y wy ysap SN . ' ece)
S8 A W P g R IR ) Gog & DO P (AN R |nforma01| na ten temat znajduje sie w danych
s30 | 30 | 41 | 57 |20 |34 |30 | 210 | 12 | a [ws | & | 024 technicznych dotyczacych ETP-CLASSIC.
S-35 35 47 63 22 38 43 330 19 6 M5 8 0,32
S-40 40 | 53 | 70 | 25 | 42 | 47 500 26 6 | M5 | 8 | 046 WYMAGANE TOLERANCJE
S-45 45 | 59 | 77 [ 28 | 45 | 51 700 31 6 | M6 [ 13 ] 057 Wat h9 (k6-h8 dla S-19).
S-50 50 | 65 | 83 | 26 | 45 | 51 | 1000 40 6 | M6 [ 13 ] 072 Piasta H7.

WAZNE: Wymagane dokrecanie/odkrecanie
kolejnych srub tylko po p6t obrotu.

Zapis do zamowienia; ETP-CLASSIC R-XX
gdzie XX stanowi rozmiar z pierwszej kolumny tabeli.

Przenoszone { Biegunowy
Wymiary sita sita Sruby **) moment
Y moment obr. Ssiowac” _promienicwa DIN 933, A4 bezwtadnosci Masa
CLAssic®| g D D D: L e T Fa Fr s P &) Tt | kgmee109 kg
mm mm mm mm mm mm mm Nm kN kN Nm
R-15 15 23 38 28,5 17 30 34 45 6,0 2,5 4 M5 4,5 0,019 0,10
R-20 20 28 45 35 22 37 41 100 10,0 6,6 5 M5 4,5 0,044 0,16
R-25 25 34 49 40 27 43 47 210 16,8 10,6 7 M5 4,5 0,070 0,21
R-30 30 41 57 47,5 32 47 51 350 23,3 14,7 7 M5 4,5 0,137 0,30
R-35 35 47 63 53,5 37 55 59 500 28,5 18,8 9 M5 4,5 0,234 0,41
R-40 40 53 70 60,5 43 63 67 750 37,5 22,8 9 M5 4,5 0,414 0,58
R-45 45 59 77 66,5 49 69 73 1100 48,8 26,9 9 M6 7.8 0,647 0,74
R-50 50 65 83 72,5 53 76 80 1550 62,0 30,9 9 M6 7,8 0,957 0,92
Maksymalny dopuszczalny moment zginajacy: 15% przekazywanego momentu obrotowego T. WAZNE: Wymagane dokrecanie/odkrecanie

kolejnych srub tylko po p6t obrotu.

*) Dotyczy stanu przed montazem.

WYMAGANE TOLERANCJE Materiat Wskazéwka montazowa

Wat h8 (h7 dla R-15). Euronorm 1.4568, stal nierdzewna, Nalezy upewnic sie, ze gwint

Piasta H7. X7CrNiAI17-7. sruby jest dobrze nasmarowany
*) Sruby: powlekane w celu uzyskania przed kazdym montazem.
rownomiernego i matego tarcia na gwincie. Zalecane stosowanie Omega 58.

www.elementymaszyn.eu £ elementy@maszyn.eu



